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Unidade Funcional para prensagem e acabamento de painéis

Modelo: KT F1E

DESCRICAO:

Unidade funcional completa e automatizada para acabamento, revestimento e aplicagdo de
pelicula decorativa em painéis de fibra de madeira pré-moldados, com capacidade de produgao
de até 180 ciclos de prensagem/hora, composta por: prensa hidraulica de ciclo curto com
pressdo de trabalho de 600 N/cm?, aquecimento a 6leo térmico, placas de aquecimento medindo
5.900 mm x 2.200 mm e temperatura de 220°C, com dispositivo de entrada e saida da prensa
com carro de descarga, sistema hidraulico completo, unidade de refrigeracdo fechada, unidade
de controle de temperatura do 6leo térmico com multiplos circuitos; alimentacdo e preparagao
de placas brutas com transportadores de rolos motorizados (com e sem espago para
empilhadeira), mesa elevatoria, dispositivo de alimentacao longitudinal de carregamento,
maquina de limpeza de escovas de placas, transportador de correia; estagdo de alimentagdo e
colocagdo de pelicula com magazines de paletes de pelicula (troca e operacdo), mesa elevatoria
de magazines, trilhos de succdo de pelicula (com e sem transferéncia de placas), transportadores
de correia de montagem ; acabamento e separagdo com transportadores de correia, sistema de
corte de bordas, limpeza com escovas maquinas, mesa de inspecdo, estagio de resfriamento para
chapas acabadas com dimensdes de 2 x 6.000 mm de comprimento ¢ 10.000 mm de largura
cada; empilhamento de chapas acabadas com esteiras e transportadores de rolos, sistema de
empilhamento a vacuo, carro de transporte transversal, transportadores com acesso para
empilhadeira; Sistema de troca de chapas metalicas com unidade de troca a vdcuo, magazine
multinivel, mesas de alinhamento e posicionamento, sistema de extracdo e manuseio; Sistema
de controle elétrico com painel de controle e sistema de automagdo com CLP (Siemens S7),
sistema de visualizacdo de processo (IHM), cabos e dispositivos de seguranca operacional,
apresentada desmontada para transporte

DADOS TECNICOS:
- Modelo: KT F 1E
- Marca: Wemhoner

O equipamento é centrado em uma prensa hidraulica de ciclo curto, modelo KT-F-1E
(Sistema Wemhoner), com aquecimento por 6leo térmico e controle preciso de
temperatura, destinada a prensagem de materiais em chapas (como painéis de madeira,
MDF, laminados ou similares).




A linha é composta pelos seguintes modulos principais:

1.

Alimentacao e preparacao de placas cruas

Transportadores de roletes motorizados (com e sem espacgos para empilhadeira)
Mesa elevatdria

Dispositivo de alimentacgao longitudinal de carregamento

Maquina de limpeza por escovas para placas

Transportador de correia

Alimentacao de filme e estacao de montagem (lay-up):

Magazines para pallets de filme (troca e operacgéo)

Mesa elevatéria para magazines

Trilhos de succéao para filme (com e sem transferéncia de placas)
Transportadores de correia de montagem

Linha de prensagem:

Dispositivo de entrada e saida da prensa com carro de descarga

Prensa hidraulica de ciclo curto (single daylight) com pressdo de trabalhode
600N/cm?, com producao de até 180 ciclos de prensadas/ hora

Sistema hidraulico completo

Unidade de resfriamento fechado

Unidade de controle de temperatura por dleo térmico com multiplos circuitos

Pratos de aquecimentoscom dimensdode 5.900 mm x 2.200mm e temperatura de
220°C

Acabamento e separagao:

Transportadores de correia

Sistema de refilamento de bordas

Maquinas de limpeza por escovas

Mesa de inspecao

Estacao de resfriamento para chapas acabadas com dimensodes de 2 x 6.000 mm
de comprimento e 10.000 mm de largura cada



5. Empilhamento de placas acabadas:

Transportadores de correia e roletes

Sistema de empilhamento a vacuo

Carro de transporte transversal
Transportadores com acesso para empilhadeira

6. Sistemade troca de chapas metalicas (caul plates):

Unidade de troca a vacuo

Magazine de multiplos niveis

Mesas de alinhamento e posicionamento
Sistema de extragcdo e movimentagao

7. Sistema de controle elétrico:

Painel de comando e sistema de automacao com CLP (Siemens S7)
Sistema de visualizacao de processo (IHM)
Cabos e dispositivos de seguranga operacional
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3174-8 belt conveyor (Transportador de correia)




3174-10 brush cleaning machineforrawboards (maquinade escova para limpezadas
placas brutas)




3174-16 2 daylight film working magazine ( magazine do filme de trabalho )



3174-17-19 2 film suction rails ( trilhos de succ¢éo de filme)



3174-18 2 daylight film pallet working magazine ( magazine de pallet de filme)



3174-34 lay-up belt (correia de montagem)
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3174-35 lay-up belt ( correia de montagem)




3174-40+41 press infeed device and infeed carriage ( dispositivo de alimentacao da
prensa e carro de alimentagao )







3174-42+242 belt conveyor on lifting table ( esteira transportadora sobre a mesa
elevatodria)
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3174-44 intermediate belt conveyor (transportador de correia intermediario )




3174-50-hydraulic single daylight short cycle press ( prensa hidraulica de ciclo curto )
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3174-51 press hydraulic unit (unidade hidraulica da prensa)




3174-52 piping for the press (tubulagao para prensa)




3174-60+61 press outfeed device ( dispositivo de saida da prensa)










3174-68 chip transport tray (bandeja de transporte de refilo )




3174-69 chip transport tray (bandeja de transporte de refilo )




3174-70 edge trimming unit (unidade de corte de borda)







3174-72 brush cleaning machine ( maquina de limpeza com escova)




3174-73 belt conveyor (transportador de correia)







3174-80 belt conveyor (transportador de correia)




3174-81 roller conveyor ( transportador de rolo )




3174-82 cooling turning station ( estacao de resfriamento )



3174-83 roller conveyor (transportador derolo)



3174-84 roller conveyor (transportador derolo)






174-85 cooling turning station ( estacao de resfriamento )




3174-86 roller conveyor ( transportador de rolo )




3174-87 intensive inspection table (mesa de inspecao)




3174-90vaccuum finished board stacking unit (unidade a vacuo de empilhamento de
placas acabada)







3174-95 vaccuum caul plate changing device ( dispositivo a vacuo de troca da placa
de aquecimento)







3174-96 caul plate alighment table ( mesa alinhadora da placa de aquecimento )




3174-97 caul plate lay up table (mesa de camadas para placa de aquecimento )




3174-101 stack roller conveyor (transportador de rolo do pacote/pilha)




3174-102 stack roller conveyor (transportador de rolo do pacote/pilha)




3174-105 push feed device ( dispositivo de alimentagao )



3174-116 2 daylight film changing magazine ( magazine para troca de filme)



3174-118 2 daylight film changing magazine ( magazine para troca de filme)






3174-161 stack roller conveyor (transportador de rolo do pacote/pilha)




3174-162 stack roller conveyor (transportador de rolo do pacote/pilha)




3174-163 stack roller conveyor (transportador de rolo do pacote/pilha)




3174-164 stack roller conveyor (transportador de rolo do pacote/pilha)




3174-165 stack roller conveyor (transportador de rolo do pacote/pilha)




3174-166 stack roller conveyor (transportador de rolo do pacote/pilha)




3174-167 stack roller conveyor (transportador de rolo do pacote/pilha)



3174-168 stack roller conveyor (transportador de rolo do pacote/pilha)






3174-169 stack roller conveyor (transportador de rolo do pacote/pilha)




3174-170 stack roller conveyor (transportador de rolo do pacote/pilha)




3174-171 cross transportcarriage for finished boards (carro de transporte transversal
para placas acabadas)




3174-172 stack roller conveyor (transportador de rolo do pacote/pilha)
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3174-180 caul plate magazine ( magazine para chapa de aquecimento )




3174-181+281 pull out device on lifting table ( dispositivo de extracao da mesa de
elevacio)







3174-204 lifting table ( mesa de elevagéo )



3174-242 lifting table ( mesa de elevagao)



3174-252 temperature regulation unit (unidade de regulagem de temperatura)









3174-260 closed cooling unit (unidade de resfriamento fechada)




3174-500 electric controls ( painéis elétricos de controle)










Sistema hidraulico prensa |
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